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Skjutspjillventil AL 48-B4400

Anviandarvillkor

Anvindaren maste se till att utrustningen anvands under de driftférhéllanden (tryck, temperatur och vatsketyp) som rekommenderas pa var
dokumentation och markning. Temperaturen hos skjutspjillventilen, mot vitskan, beror pa sitets och packningens material.
Folj CE-dekalens markning, vilken definierar de lagsta och hogsta drifttemperaturerna. (Se tabellen nedan).

Acceptabla tryck-/temperaturkombinationer

Ventil typ Hus Site Packning DN Tryck / Temperatur
VG/VGS/VGT material material (Packning + O-ring)
10 bar/+120 °C
VG3-1MM >0-250 6 bar/+300 °C
T Metall/Metall Packning grafit 7 bar / +250°C
2.0 -
VG4222-1IMM 300-450 6 bar / +300°C
500-600 4 bar / +300°C
VG3L-NPTE 50-250 10 bar / +80°C
VG4.?..7.?-..7.PTF PTFE Packning PTFE/O-ring Nitril 300-450 7 bar / +80°C
500-600 4 bar / +80°C
10 bar/+120 °C
VG3nL-IEP EPDM Packning PTFE/O-ring EPDM o 2.7 bar/+130 "C
VG4I-1EP ackning -ring 300-450 7 bar / +130°C
Gjutjarn/ 500-600 4 bar / +130°C
- Segjirn 50-250 10 bar / +80°C
VG4.?.?.?-.?.NI Nitril Packning PTFE/O-ring Nitril 300-450 7 bar / +80°C
500-600 4 bar / +80°C
10 bar/+120 °C
VG322-23| Sk Packning PTFE/O-ring Silic 50-250 8,6 bar/+170 °C
VG4222-25] IHikon ackning -ring Silikon 300-450 7 bar / +170°C
500-600 4 bar/ +170°C
10 bar/+120 °C
VG3M-2VI EPM Packning PTFE/Ooring FPM 50-250 8,6 bar/+170 °C
VG422V ackning "ring 300-450 7 bar / +170°C
500-600 4 bar / +170°C
VG3INHY 50-250 10 bar / +80°C
VG4.?..7.?-..7.HY CSM Packning PTFE/O-ring CSM 300-450 7 bar / +80°C
500-600 4 bar / +80°C
10 bar/+100 °C
50-250 5,6 bar/+600 °C
VG6221-1"MM Metall/Metall Packning grafit 300-450 7 bar/+350 °C
5,6 bar/+600 °C
500-600 4 bar / +600°C
10 bar/+100 °C
VG612-1PTF PTFE Packning PTFE/O-ring Nitril o ? bar/+130 °C
44 C144 ackning -ring itri 300-450 7 bar / +130°C
500-600 4 bar / +130°C
10 bar/+100 °C
VG6211-2EP EPDM Packning PTFE/O-ring EPDM - 9 bar/+130 °C
ackning "ring 300-450 7 bar / +130°C
Austenitiskt 500-600 4 bar / +130°C
rostfritt stal 50-250 10 bar / +80°C
VG6222-2INI Nitril Packning PTFE/O-ring Nitril 300-450 7 bar / +80°C
500-600 4 bar / +80°C
10 bar/+100 °C
VGEM-1S| Silik Packning PTFE/O-ring Silik o 8.4 bar/+170 °C
[ 44 44 IHIKon ac nlng -rlng 1HKon 300_450 7bar/+|70°C
500-600 4 bar / +170°C
10 bar/+100 °C
VG-V FPM Packning PTFE/O-ring FPM o 84 bar/*170 '€
ackning “ing 300-450 7 bar / +170°C
500-600 4 bar / +170°C
50-250 10 bar / +80°C
VG622-11HY CSM Packning PTFE/O-ring CSM 300-450 7 bar / +80°C
500-600 4 bar / +80°C
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Allmant

Skjutspjallventilerna levereras alltid med glandpackningen lossad.
Dra at glanden gradvis fére anvandning. (Se bild 18)

Efter att ha trycksatt kretsen, kontrollera efter lickor vid
kabelgenomféringen och dra at om det behovs. Respektera de
rekommenderade monteringslagena. (Se bild 14)

Respektera skjutspjallventilens monteringsriktning. (Se bild 16)

Vid montering som bottenventil maste ventilen monteras mellan
flinsarna. (Se bild 17)

Se till att lagesindikatorn syns.

Smérj spindeln innan anviandning, sarskilt efter lingre tids férvaring.

(Se bild 19)

Var noga med monteringen av spindelns skyddsrér vid den forsta
installationen. Spindelns smorjmedelsforsorjning sakerstills

i skyddsroret och tillhandahaller en regelbunden smérjning. Se till
att det alltid finns tillrackligt med smoérjmedel i skyddsroret.

Var noga med att smorja manéverdonets mutter och ventilens
spindel vid montering av ett elektriskt manéverdon pa ventilen.

Special skjutspjillventil under silo:
Vid varje demontering och atermontering av luckans hus maste
luckans packning bytas.

Demontera endast luckan om huset till skjutspjallventilen under
silo inte langre ar under tryck.
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Typ av montering

Monteringstyp |
Med skruvar +
muttrar och bultar

Monteringstyp 2
Med skruvar och bultar

ISO PN | 0-anslutning for flinstyp 11 B

DN Anslutning Detaljer for montering mellan 2 flansar

Yttre diameter Borrdiameter Hal Skruv + mutter Skruvtyp Gingdjup Bulttyp | och

@D 2K Antal x typ | (gul) 2 (gul) 2 (rod)
QL Antal x M-lg Antal x M-Ig Antal x M-Ig For flans typ 1 1B

50 165 125 4x18 8x M 16-60 8x M 16-25 8 - standard DIN 2632
65 185 145 4x18 8x M 16-60 8x M 16-25 8 -
80 200 160 4x 18 8x M 16-60 8x M 16-30 9 4xM16-120
100 220 180 4x18 8x M 16-60 8x M 16-30 9 4xM l6-120
125 250 210 4x 18 8xM 1665 | 8xMI6-30 9 4xM16-120 ol TR
150 285 240 8x22 8 x M 20-70 8 x M 20-35 10 4 x M 20-130 |
200 340 295 8x22 8 x M 20-75 8 x M 20-35 12 4 x M 20-140 M | "r_/
250 395 350 12 x 22 16 x M 20-80 16 x M 20-40 12 4 x M 20-150 —
300 445 400 12x22 16 x M 20-80 16 x M 20-40 12 4 x M 20-150 _!/
350 505 460 16 x 22 20 x M 20-90 20 x M 20-45 19 6 x M 20-180 .
400 565 515 16 x 26 20 x M 24-90 20 x M 24-50 20 6 x M 24-200
450 615 565 20 x 26 28 x M 24-100 | 28 x M 24-55 24 6 x M 24-200
500 670 620 20 x 26 28 x M 24-100 28 x M 24-55 24 6 x M 24-200 K |
600 780 725 20 x 30 28 xM27-110 | 28 x M 27-50 24 6 x M 27-200 DN |
700 895 840 24 x 30 32xM27 32xM27 - 8 x M 27-220 I
800 1015 950 24 x 33 32xM30 32xM30 - 8 x M 30-220 1 _L- = ST
900 1115 1050 28 x 33 40 x M 30 40 x M 30 - 8 x M 30-220
1000 1230 1160 28 x 36 40 x M 33 40 x M 33 - 8 x M 33220 plLEgeel
1200 1455 1380 32x39 44x M 36 44 x M 36 - 10 x M 36-240

DN 250-300

DN 50-65 DN 450600
- Skruvar i gult
©Ommip Bultar i rott
DN 900-1000
Q .
Atdragningsmoment
8-8 klass standardstil (foljer standard DIN ISO 898/1)
DN 50 65 80 100 125 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1200
Ginga Ml6 | MI6 | MIé | MI6 | MI6 | M20 | M20 | M20 | M20 | M20 | M24 | M24 | M24 | M27 | M27 | M30 | M30 | M33 | M36
Atdragnings- Skruvar 60 60 60 60 60 70 70 70 70 70 150 150 150 230 230 300 300 400 500
moment (Nm) [ gy jcar 190 190 190 190 190 370 370 370 370 370 650 650 650 940 940 | 1290 | 1290 | 1740 | 2250
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Forsiktighetsatgirder

Ventilligen Ventilhantering

Ventilen kan monteras i vilket lage Innan montering, hantera
som helst, men vi rekommenderar ventilen med forsiktighet.
lamplig position.

FIG I5
Normal anvandning

Enstaka anvindning (att
undvika for DN > 300)

Undvik

VG skjutspjillventilens monteringsriktning Montering som bottenventil

Ventilen har ett enkelriktat flode, den maste installeras med det Vid montering som bottenventil méste ventilen
tryck som trycksdtter bladet pa packningen. Flédesriktningen ar monteras mellan flansar.

anvindarens ansvar. Montera ventilen i enlighet med pilen pa huset

(hydrauliska enheter).
1 t A

Obs! For pneumatik- eller pulvertransportapplikationer, kontakta oss.
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Forsiktighetsatgirder

Smorjning och
skyddsror

Var noga med
monteringen av
spindelns skyddsror

vid den forsta
installationen. Spindelns
smorjmedelsférsérjning
sakerstills i skyddsroret
och tillhandahaller en
regelbunden smérjning.

Vid langre tids
forvaring eller vid lag
driftfrekvens, smérj

FIG I8 ventilens spindel
regelbundet.
FIG 19

Ventilstod

Manuella ventiler med stor diameter, ventiler
utrustade med tunga mandverdon, elektriska
motorer etc. ska stédjas med hjilp av den
medfdljande fastplattan nir de monteras
horisontellt eller i lutande vinkel.

Dra at glandpackningen

Ventilerna levereras alltid med
glandpackningen lossad.

Fore anviandning, dra at
glanden gradvis och mattligt,
helst med ventilen stingd for
att sdkerstilla titheten.

For god témning rekommenderas att montera ventilen
med tdtningen pa samma sida som produkten.
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Byte av packning och sate

De delar som behover bytas &r: packning, ventilsitespackning (for
pneumatiskt mandverdon) och spjillblad. Delarnas livscykel beror till
stor del pa appikationens tryck, temperatur, antal manévrar, aggressiva
kemikalier etc.

Det dr nodvindigt att kontrollera spjillets inpassning i huset innan
stodplattorna skruvas fast helt.

Byte av packning

a. Kontrollera att réret inte dr trycksatt och sting ventilen.

b. Lossa spjillskivan (1) och spindeln.

c. Skruva loss muttrarna pa packningsglanden (2) och ta bort den (8).

d.Ta bort de flitade lindningarna (5} och O-ringen (6) och rengér
sedan huset (7).

e. Montera de nya flitorna och O-ringen vaxelvis i fogarna (se bild A).
f. Satt tillbaka packningsglanden (8) och dess muttrar (2).

g. Fist spindeln pa spjillet (1).

h. Sitt réret under tryck medan du drar at packningsglandens muttrar
(2) tills de ar tita.

Byte av ventilsiatet (pa tita ventiler):

a. Demontera ventilen.

b. Demontera mandverdonet.

c. Demontera spjillet ().

d. Demontera den rostfria ringen (4).

e. Demontera den anvinda packningen (3) och rengér dess plats.
f. Placera den nya formade packningen (3) pa plats.

g. Montera stédringen (4) och hamra runt hela diametern for att sitta
den pa plats (se bild B).

h. Sitt tillbaka spjdllet utan att skada satet (1).

i. Montera mandverdonet och 6ppna och sting ett par ganger innan
ventilen pa réret byts ut.

j. Kontrollera spjillets inpassning i huset i férhallande till
mandverenheten innan stodplattorna skruvas fast helt (sarskilt
pneumatiska manéverdon).

FIGA

s

—y

Dra inte at Nilstop-
bultarna helt (limna lite
fri rorelse)

FIGB
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